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Suvirimo lydant procesas (pav.1) remiesi tuo, kad briauny metalas aplydomas, veikiant
$ilumos §altiniui ir tarpas tarp ju uZpildomas skystuoju metalu. Visuose suvirinimo lydant badose
vienos briaunos skystas metalas susijungia su kitos briaunos skystuoju metalu ir tokiu badu
susidaro bendras skysto metalo turis, kuris vadinamas suvirinimo vonia, o ataufinus metalg
gaunama sitile. Zona esanti $alia sitiles metalo ir pagrindinio metalo vadinama sulydimo sritimi.

108 NOCABACBATENRHOCTE NANCRSHNA WHOE
1 pav. Suvirinimo junginiai, gauti skirtingais suvirinimo biidais
a — rankinis suvirinimas; 1 — pagrindinis metalas, 2 — suvirinimo sidlé

Rankinis lankinis suvirinimas gali biiti atliktas dviem bidais: lydZiuoju ir nelydZiuoju
elektrodais pav.2 (a, b ir ¢).

2
3

6) ¢ npucagouroi
NpOBONOKONH

a)

B) Baa npuMcagK

2 pav. Suvirinime lydant bidai
a) lydZiuoju elektrodu; b) suvirinimas nelydzivoju elektrodu
Norint atlikti suvirinimo darbus reikalingas suvirinimo postas. Suvirinimo postas — tai

suvirintojo darbo vieta turinti reikalinga jranga ir jrankius. Suvirinimo poste turi biiti maitinimo
Saltinis, elektros laidai, elektrody laikiklis, surinkimo jrenginiai ir instrumentas, skydelis (pav.3).
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3 pav. Suvirinimo posto skirto rankiniam lankiniam suvirinimui glaistytais elektrodais
jranga -
1 — i§junggjas; 2 — suvirinimo transformatorius; 3 — suvirinimo laidai;
4 — elektros laikiklis; 5 — suvirinimo gaminys; 6 — stalas.

Suvirinimo postai priklausomai nuo maitinimo 3altinio ir srovés riisies gali biiti: nuolatines
DC srovés su maitinimu nuo vienposgio arba daugiapostic maitinimo 3altinio, arba kintamosios

B¢ srovés (pav. 4).
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4 pav. Suvirinimo lanko daugiapos¢iy maitinimo Saltiniy principinés schemos
a — daugiaposgio suvirinimo transformatoriaus;
b — daugiaposgio suvirinimo generatoriaus.

Suvirinimo postai gali biti:
e stacionarinia;
+ kilnojamieji.

Stacionarus postai paprastai biina atviros i¥ vir§aus nedideliy matmeny kabinos. Kabinoje
paprastai blina vienpostis transformatorius, arba suvirinimo lygintuvas. Kabinoje turi bati
Jjungiklis jjungti ir atjungti suvirinimo srové. Darbo stale turi biti specialus prietaisai ir jrenginiai
detaliy surinkimui ir patikrinimui.

Kilnojamieji postai naudojami suvirinant stambia gabaritines konstrukcijas cechuose arba

statybos aik3telése. Apsaugai nuo lanko spinduliavimo naudojami skydeliai, o maitinimo Saltinius
apsaugoti nuo lietaus arba sniego naudojamos pakabos.

$iuo metu rankiniam lankiniam suvirinimui naudojami jvairus aparatai.
2. Suvirintojo instrumentas

Elektro& aikikliai naudojami suvirinant rankimu bfidu elektrodo uZspaudimui ir elektros
teikimas jam. Elektros laikiklio konstrukcija leidZia greitai pakeisti elektroda ir gauti po
suvirinimo minimalu nepanaudota elektrodo dalj (5 pav.) .

Elektro§ulaikiklis turi biiti lengvas, patogus, ne varginti suvirintojo ranka. Elektrodo
keitimui turi bl.%i sunaudojamas minimalus laikas. Geriausiais skaitomi elektros laikikliai su
plokstelemis pagamintomis i gryno vario. Elektros laikiklio rankena gaminama i plastmases
arba specialios gumos. Priklausomai nuo elekiros sroves didZio elektros laikikliai skirstomi { dvi
grupes:

« normalus, srovei iki 350 A;
e sustiprinti, srovei iki 500 A.

Saugumui padidinti naudojami elektros laikikliai su jtampos i§jungimu elektrodo keitimo
metu.

\17/7

a @ DM, 16 uw’

b @ 300A @ Mies. 25wt
¢ @ 400 A @ Maxc. 50 wwi
d @ S00A G Muzc 70ua?

5 pav. Elektros laikikliai skirtingos sroves didZiui

Skydeliai ir $almai (pav. 6) reikalingi apsaugoti suvirintojo veida nuo lanko spinduliy ir
skysto metalo pursly. Jie gaminami i§ fibros juodai matines spalvos. [ skydeli istatomas
specialusis apsauginis stiklas su $viesos filtru. Negalima naudoti atsitiktinius spalvotus stiklus,
nes tai gali sukelti chronine akiy liga.

Suvirintajo darbo vieta, atliekant montavimo darbus, pateikta 7 pav.

Apsauginiai stiklai (§viesos filtrai) skirti suvirintojui elektra turi skirtingg Sviesos laiduma
ir jas rekomenduojama naudoti esant sekanéiai srovei:

K]asiﬁkaginis
numeris
Nuo 30 iki 75 A 9
Nuo 75 iki 200 A 10 —
Nuo 200 ki 400 A | 11
HI;Jgiau 400 A 12

I iSorés apsauginis tamsusis stiklas uZdengtas paprastu stiklu skirtu apsaugai nuo metalo
pursly. §i stiklg reikia keisti 2-3 kartus per ménesi. Skydelio arba 3almo svoris daZniausiai ne
vir§yja 0,6 kg.
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6 pav. Skirtingy firmy Salmai

7 pav. Suvirintojo darbo vieta gaminant didelias konstrukcijas
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Suvirintojo drabuZiai turi biiti pagaminti i§ sunkiai degantios medZiagos. Darbe
suvirintojas naudoja specialias pirtines. Suvirintojo drabuziai ir avalyné turi buti be atviry
kigeniy, slenksgiy, nes ten gali patekti skysto metalo lagai. Kelnes turi biiti i§ viraus, o ne {kiStos {
batus (pav. 8).

8 pav. Suvirintojo drabuZiai

Kitas suvirintojo instrumentas. Cia priskiriami srieginiai uZspaudéjai, prie kuriy laidas
lituojamas ketu lydmetalin. UZspaudéjai ustikrina gera kontakta su suvirinama detale (pav. 9).
Kad nuvalyti sitlés ir pasalinti $laka naudoja metalinius Sepecius.
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9 pav. Pagalbinis suvirintojo instrumentas

Sifiliy Zymeéjimui ir $laky pasalinimui naudoja Zymeklius, kirstukus ir plaktukus.

Suvirinimo laidai reikalingi paduoti srove nuo suvirinimo aparato iki elektrodo ir
suvirinamo gaminio. Suvirinimo laidai gaminami i§ didelio kiekio maZo skersmens supintos tarp
pusavyje varines vielos 0,18 ~ 0,2 mm.

Priklausomai nuo srovés didZio naudoja sekangios skersmens viela:

Srove, A 200 — 300 — 400 — 500

Vienos

gyslos 25-50-70-95

Suvirinimo laido
skerspjiivis, mm®

Dvejy

2:16, 2-25 235
gysly

Naudoti laida, kurio ilgis didesnis nei 30 m. ne rekomenduojama, nes krenta jtampa
suvirinimo grandinéje.

Atliekant lankinj suvirinimg reikalingas sekantis instrumentas: plieninis 3epetys kad
valyti briaunas; plaktukas — kad pa3alinti §laka (pav. 10), kirstukas; $ablony rinkinys; Zymeklis,
pliening lintuote, kampuotis, déZe instrumentui ir elektrodams.
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10 pav. Instrumentas briauny ir sitiliy valymui
a — Sepetys $laky paalinimui; 6 — metalinis 3epetys; B — plaktukas $laky pasalinimui su
medine rankena; r — plaktukas $lalay pasalinimui su metaline rankena.
3. Mechanizuotas suvirinimas lydZiu elektrodu apsauginiuose dujose

MIG/ MAG pusiau automato kemplektacija

Pusautomacio skirto lankiniam suvirinimui apsauginiuose dujose pateiktas 12 pav

11 pav. Pusautomadio pagrindinés dalis.
Suvirinimo maitinimo Saltinis

Suvirinimo degiklio Zarna

1.Tinklo tampa 8. Valdymo laidai
2.Suvirinimo lygintuvas arba invertorius 9. Elektroding viela
Elektrodiné viela 10. Apsauginiy dujuy tiekimas

3. Elektrodines vielos kasete 11. Suvirinimo sroves tiekimas

4 Vielos padavimo mechanizmas 12.Suvirinimo degiklis su jungikliu
Apsaugines dujos Srovés tiekimas prie gaminio
5.Apsauginiy dujy balionas 13. Atbulinis laidas su uZspaudéju
6. Slégio reduktorius su dujy i¥eigos matuokliu

7. Apsauginiy dujy elektromagnetinis voZtuvas
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4. Suvirinimo degiklis su Zarna

Suvirinimo degiklis pateiktas 12 pav. 5. Slegio reduktorius su dujy sanaudy matuoklin

o250 Apsauginés dujos salyginai brangios (ypat argono ir helio pagrindu), i3 kitos puses mazas
g dujy kiekis gali itakuoti defekty susidaryma, todél reikia tiksliai ¥inoti juy sunaudojimo kiekj.
I§leidziami dviejy tipy manometrai: su manometru, pav. 13 ir su rotametru, pav.14.

1. Baliono ventilis.

2. Baliono manometras.

K
}“/‘_. , 4 3. Dujy sanaudy manometras
' o~
e - oy
R 4. Dujy tipo rodiklis.
! F
! ) 5. Nipelis.
> 4 T
1L 6. Slegio reguliavimo varztas
x
i . ..
; 7. Spalvotas dujy Zymejimas.
AT 1. Baliono manometras.
RN 2. Dujy tipo rodiklis.
1 3. Vamzdelis matavimui su plade.
,‘f.‘_i 4. Reguliavimo varztas.
Ej 5. Dujy spalvotas Zymeéjimas
i
12 pav. Suvirinimo degiklis su Zarna: 14 pav. Reduktorius su rotametru

1. Degiklio rankena.
2. Lankstus vamzdelis

3. Degiklio i§junggjes. Dujy slegio reguliavimas atliekamas sukant reguliavimo varZta. Praeinandios dujos

4. Zarna. palaiko pliide konusiniame vamzdelyje ir tuo patiu rodo dujy sunaudojima.

5. Dujine tiita.

6. Antgalis. 6. Suvirinimo degiklis

7. Antgalio latkiklis.

8. Izoliuojanti {vore. Suvirinimo degiklis — pagrindinis darbo instrumentas dujiniam suvirinimui, apvirinimui ir
9. Vielos spirale. litavimui. Degiklis nepriklausomai nuo nuo jo konstruktivniy ypatumy turi uZtikrinti:

10. Vielos Zarma. 1. dujy maidyma reikalingu santykiu;

11. Elektrodine viela. 2. dujy tiekima { liepsnos susidarymo vieta (antgal();

12. Apsauginiy dujy padavimas. 3. liepsnos palaikymo ir reguliavimo stabiluma,.

13. Suvirinimo srovés padavimas
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Yra dvi pagrindinés degikliy klasés: injekciniai ir beinjekciniai. Injekciniuose degikliuose
degesios dujos teikiamos Zemu slégiu (0,01-0,05 MPa) | maidymo kamera, kur jas pasiurbia
deguonies sriautas (0,2-0,5 MPa). Beinjekcinivose degikliuose degesios dujos ir deguonis
paduodami vienodu slégiu (apitiksliai 0,05-0,1 MPa). MaZos ir vidutinés galios degikliai biina
injekciniai, o didelés galios — beinjékciniai. Plagiausiai paplitg universalus injekciniai degikliai.

Be to degikliai skiriami: pagal paskirtj (suvirinimui, apvirinimui, litavimui, kaitinimui ir
pan.), pagal naudojamos degiosios dujos (propanui, acetilenui, MAF dujoms ir pan.). Propano
(C3Hs) deguonies liepsnos temperatiira sekia 2600°C, acetileno (C;Ha) deguonies - 3150°C, MAF
(metilacetilenas, C3;Hg) deguonies - 3000°C, diciano (CN), deguonies - 4500°C. Dazniausiai
naudojamos MAF (du kartus pigesnes ir saugesnes dujos uZ acetilena) ir acetileno dujos.
Geriausia kokybe uZtikrina diciano ir deguonies liepsna, bet diciano dujos yra labai nuodingos,
naudojamos daZniausiai karinéje pramonéje. Propano dujos daZniausiai naudojamos litavimui, kur
nereikalinga labai auk3ta liepsnos temperattira.

Kiekvienas degiklis turi komplekta antgaliy, kurie parenkami pagal suvirinamo metalo
story.

Pav. 15 pateikta universalaus injekeinio degiklio schema.

deguonies

ventilis i
deguonies

pajungimo

maifyme injekcijos

miginio vamzdelis tutele sritis
\.

/¥

injektorius - o L

o / siggio tdta 7 _deg!Luq dqu
prispaudinimo i o pajungimo vieta

Vs T~ antgalis vaztie : vd:,iliw;l i

| y suvirinimo i

: Irenginys e rankens e

15 pav. Universalaus injekcinio degiklio schema
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